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Obrada gipsa za presovanje
Tehnicki opis upotrebe gipsa za presovanje

Opis proizvoda
Gips Duropress je poluhidrat gipsa (CaSO4 - %2 H20), proizveden iz minerala gipsa
koji se pojavljuje u prirodi. Obojen je svetlo zelenom bojom.

Oblast primene
Ovaj proizvod se upotrebljava u keramickoj industriji, za izradu formi za presovanje
sposobnih za velike ucinke kod ramskih presa.

Tehnicki podaci
Dati tehnicki podaci su karakteristicne prosecne vrednosti. Daljnje informacije mogu
se dobiti od strucnih lica firme Formula.

- Tecljivost po Vicat-u, pri odnosu gips:voda = 100:35 je: 20— 25cm

- Standardno vreme livenja, pri odnosu gips:voda = 100:35 je: 21 — 26 minuta

- Otpornost na savijanje: 10,1 MN/m2

- Pritisna ¢vrstoca: 31,5 MN/m?2

- Tvrdoca po Brinell-u: 106 MN/m2

- Zapremina pora: 24 %

- Ostatak na situ otvora 200 y, najvise: 0,04 %
Pomenuta proporcija gips:voda odnosi se na standardna ispitivanja firme Formula.
Mogucéno je medutim, da se on ne poklapa sa odnosom mesanja koriséenog u praksi.
Tacnu konzistenciju treba individualno podesiti. Promena odnosa mesanja gipsa i vo-
de ima uticaja na proizvod, narocito na vreme vezivanja i ¢vrstocu.
U praksi se odnos mesanja gips:voda nalaziizmedu 2,7:1i 2,86:1. PredloZzeno vreme
mesanja je 2 — 4 minuta, u zavisnosti od Sarze. Temperatura gipsa i vode po mogué-
nosti treba da bude ista (15 — 20 °C), posto njihove teperature imaju neposredan u-
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ticaj na vezivanje. Gips treba ravhomerno posuti po povrsini vode, i ostaviti je da se
pokvasi (oko 2 minuta). Preporuceno vreme mesanja zavisi od mesalice i koli¢ine
Sarze, a moze biti 6 — 12 minuta. U interesu izbegavanja vazdusnih uklju¢aka, savetu-
je se raditi pod vakumom. Po zavrSetku mesanja, treba izmeriti temperaturu mulja.
Nakon izlivanja, pricvrstiti jedan termometar na formu. Kada se posle mesSanja tem-
peratura povisi za 7 — 8 °C, moze se otpoceti sa provetravanjem forme. Svakih pola
minuta povecavati pritisak za 1 bar. Po dostizanju pritiska od 5 bara, provetravati
dotle, dok forma ne bude suva; ali najmanje pola sata. Provetravanje forme moze
se zavrsiti kada se na povrsini mogu razaznati suvi delovi. Nakon ovoga, forma treba
najmanje 12 sati da otvrdnjava.

Za provetravanje u gipsanu formu treba prethodno ugraditi jedan cevni registar za
dovod vazduha, sa prikljuccima za vazduh smestenim na okviru i uklopljenih u presu.
Primena gipsanih proizvoda u slobodnom prostoru, na mestima izlozenih previsokoj
vlagi, kao i izlaganje vremenu; nije preporucena.

Skladisteno na suvom, proizvod se moZze skladistiti do 6 meseci od datuma proizvod-
nje naznacenog na vredi.

Poprimanje vode menja fizicke osobine, podrazumevajudéi tu snizavanje ¢vrstoce i
produZavanje vremena vezivanja. U interesu zaStite proizvoda, otvorene ili pocepa-
ne vrece treba brizljivo umotati i zatvoriti.

Uskladistenu koli¢inu treba kontinualno koristiti tako, da najpre bude obradivan naj-
stariji materijal.



